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RECOMENDAGOES:
{ N

A duragdo das resisténcias depende fundamentalmente de uma correcta selecgdo das dimens@es e poténcia,
bem como do controlo de temperatura. Assim :

- Para as resisténcias de cartucho com poténcia por unidade de superficie até 20W/cm2,
a tolerancia do furo deve ser ISO H7. Para resisténcias de maior poténcia recomendam-se
furos rectificados;
- O componente D80. B SPRAY ajuda na montagem das resisténcias e especialmente
na sua remocao;
- Furos a passar sdo recomendados para facilitar a remogdo das resisténcias ;
- Deve evitar-se o contacto de quaisquer fluidos (spray, 6leo, materiais plasticos, etc.)
com as ligagdes da resisténcia, especialmente com a zona em ceramica;
- A distancia minima entre resisténcias deve ser 1.5 do diametro;
- Para controlo de temperatura recomendam-se controladores de leitura
proporcional (PID).

DADOS TECNICOS:

MATERIAL DENSIDADE (g/cm3) CALORESPECIFICO (KJ/Kg°C)

Aluminio 2.70 0.896
Chumbo 11.34 0.130
Cobre 8.93 0.381
Latdo 8.30 0.389
Aco 7.85 0.481
Oleo 0.70 - 0.90 2.302
Agua 1.00 4.187
Ar 0.00129 1.001

Obs : A 300°C as percas por radiagdo numa placa de aluminio ou aco, néo isoladas, séo
de 0.4 W/cm2 e 0.6 W/cmz?, respectivamente.
As percas por radiagdo aumentam numa fungéo exponéncial com o aumento da
temperatura.
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A-FORMULASPARA CALCULOSELECTRICOS

s N\ \ \ 2
P=VxlI R=VI/ I=VIR V=IxR
P= V2R R=V2P 12=P/R V2=P xR
P=12xR R=P/I2 I=PN V=PIl

& J & J & J & J

P = Poténcia (W) R = Resisténcia (ohm) I = Int. corrente (A) V = Tensao (V)

B-CALCULODAPOTENCIAAINSTALAR

Poténcia a instalar (W)
Massa do carburador (Kg)
Calor especifico (KJ/Kg°C)
Temperatura de processamento (°C)
Temperatura do molde (°C)
Tempo de aquecimento (seg.)
Volume (cm ¥

pz _MxCpx(T1-T0) 4 7x 1000 Densidade (g/cm )®

t Percas por conducgéo e radiagéo

L J entre1.3al.6.

VxD
1000
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C-CALCULODA POTENCIA POR UNIDADE DE SUPERFICIE

( )
Ps = P
ST T2xmxRxLx001
- y,
~ < P =Poténcia (W)
R =Raio(mm)
_ L =Comprimento (mm)
P= 2xmxRxLx00lxPs Ps =Poténcia por unidade de superficie (W/cm2)
L ) n =314
D-CALCULOS
( N

1 - Calcule a massa do carburador (M) em Kg.

2 - Determinar a poténcia a instalar (P) em Watts.

3 - Determine na folha EOO. as temperaturas de processamento e do molde.

4 - Localizar as resisténcias a fim de determinar o seu nimero, didmetro e comprimento.

5 - Calcular a poténcia por resisténcia = (poténcia total / n°resisténcias).

6 - Verifiqgue se a poténcia por unidade de superficie (Ps) esta dentro dos parametros recomendados
para cada tipo de resisténcia.

7 - Defina as zonas de controle de temperatura, posicionando os termopares e determinando as
resisténcias a controlar por cada um.

8 - Verifique se a intensidade de corrente (Ampere) por zona a controlar ( I=P/V ) é aceitavel para
cada maédulo do controlador.
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