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2. Artikelnummern und Daten

| TUV/ASME* Hochleistungs-Sicherheitsventile fest eingestellt & verplombt DN 11-48 | /

Werkstoffe: Kérper: Messing oder 1.4404, Dichtung: FKM (=25 bar: PTFE)

Temperaturbereich: -20°C bis max. +200°C (=25 bar: -60°C bis max. +225°C), druckabhéngig
Medien: Druckluft und andere ungiftige, nicht brennbare Gase, frei abblasend

Hinweis: Diese Ventile sind baumustergeprift und kénnen nur fest eingestellt geliefert werden.

%feile: * robuste, rittelfeste Vollmetallausfihrung
* kompakte Bauform
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gewinschter Ansprechdruck

Standardtyp (zwischen 0,2 und 50 bar)

3. Verwendungshereich

Zur Absicherung von Druckbehéltern und Drucksystemen fir Luft und andere neutrale, ungiftige und nicht brennbare Gase,
die frei in die Umgebung abgeblasen werden dirfen unter Beachtung von anlagenspezifischen Vorschriften und der Ver-
wendung der geeigneten Ventilausfohrung und Dichtung.

* Kompressoren

¢ Druckerhéhungsanlagen luftseitig

¢ Lackieranlagen

* Pneumatische Steuereinheiten

* Verkehrs- und Bahntechnik

4. Zulassungen

TOV-Bauteileprifzeichen 2055 (Typ 1/2"-17) D/G
TUV-Bauteileprifzeichen 2003 (Typ 11/4"-2") D/G

ASME G

CRN G
EU-Baumusterprifung S/G

TSG ZF001-2006 D/G (S/G)
KGS G

TR ZU 032/2013-TR ZU 010/2011 D/G (S/C)
Zertifizierung Deutsche Bahn (nicht Typ 1.4404)

Anforderungen

AD 2000-Merkblatt A2 ASME-Code Se. VIl Div. 1
DIN EN ISO 4126-1 KGS AA 319

DGR 2014/68/EU

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richiwerte! Fur nicht schriflich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C
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Dokumentation TUV-Hochleistungs-Sicherheitsventile

5. Aligemeine Sicherheitshinweise

Benutzen Sie das Ventil nur:
- bestimmungsgemaf
- in einwandfreiem Zustand
- sicherheits- und gefahrenbewusst
¢ Die Einbauanleitung ist zu beachten.
« Stérungen, welche die Sicherheit beeintréchtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen.
¢ Das Sicherheitsventil ist ausschlieBlich for den in dieser Dokumentation angefihrten Verwendungsbereich bestimmt.
* Eine andere oder dariber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeméf.
e Mit dem Entfernen der Plombierung erlischt die Werksgarantie.
¢ Alle Montagearbeiten sind durch autorisiertes Fachpersonal durchzufohren.

6. Aligemeine Hinweise

Sicherheitsventile sind hochwertige Armaturen, die besonders sorgféltig behandelt werden missen. Die Dichffléchen
sind an Sitz und Kegel feistbearbeitet, dadurch wird die notwendige Dichtheit erreicht. Das Eindringen von Fremd-
kérpern in das Ventil ist bei Montage und wéhrend des Betriebes zu vermeiden. Die Dichtheit eines Sicherheitsventils
kann durch Hanf, Teflonband oder anderen Dichtmitteln sowie durch Schweifiperlen u. &. beeintréchtigt werden. Auch
eine rave Behandlung des fertigen Sicherheitsventiles wéhrend Lagerung, Transport und Montage kann ein Sicherheits-
ventil undicht werden lassen. Werden die Sicherheitsventile mit einem Farbanstrich versehen, so ist darauf zu achten,
dass die gleitetenden Teile nicht mit Farbe in Berihrung kommen.

7. Einbau/Montage

HSV-Sicherheitsventile sind mit senkrecht nach oben stehender Federhaube einzubauen. Um eine einwandfreie Funktion
der Sicherheitsventile zu gewdhrleisten, missen diese so montiert werden, dass keine unzuléssigen statischen, dynami-
schen oder thermischen Beanspruchungen auf das Sicherheitsventil wirken kénnen. Bei der Montage ist darauf zu ach-
ten, dass das maximale Anzugmoment nicht Gberschritten wird (siehe Tabelle). Wenn durch das Gehéuse im Ansprech-
fall austretende Medium direkt oder indirekt Gefahren fir Personen oder die Umgebung entstehen kénnen, so missen
geeignete SchutzmaBBnahmen, wie z. B. Anbringung einer Abblase- und Schutzhaube, getroffen werden. Dabei sind
auch Ausschwandungen durch die Entlastungsbohrungen der Federhaube zu bericksichtigen.

VentilgréBe maximales Anzugsmoment
HSV 12 ... 50 Nm
HSV 34 ... 60 Nm
HSV 10 ... 60 Nm
HSV 114 ... 80 Nm
HSV 112 ... 80 Nm
HSV 20 ... 90 Nm

Zuleitung
Zuleitungsstutzen fur Sicherheitsventile sollen so kurz wie méglich sein und sind so zu gestalten, dass bei voller
Ventilleistung keine héheren Druckverluste als max. 3% vom Ansprechdruck auftreten kénnen.

8. Betriebsweise/Wartung

Der Arbeitsdruck der Anlage soll midestens 5% unter dem Schlie3druck des Sicherheitsventils liegen. Dadurch wird
erreicht, dass das Sicherheitsventil nach dem Abblasen wieder einwandfrei schlieBen kann.

Beim Abblasen von Sicherheitsventilen ist zu beachten, dass Gase mit hoher Geschwindigkeit,
hoher Temperatur und grofier Lautstérke ausstrémen kénnen.

Bei kleineren Undichtheiten, die durch Verunreinigungen zwischen den Dichtféden hervorgerufen werden kénnen, kann
das Ventil zur Reinigung durch Anliftung zum Abblasen gebracht werden.

Kann dadurch die Undichtigkeit nicht beseitigt werden, liegt wahrscheinlich eine Beschadigung der Dichtfléche vor, die
nur vom Hersteller durch autorisierte Fachkréfte repariert werden kann.

Es ist zu empfehlen und anlagenspezifisch auch Vorschrift, das Sicherheitsventil von Zeit zu Zeit durch Anliften zum Ab-
blasen zu bringen, um sich von der Funktion des Sicherheitsventils zu Uberzeugen. Sie kénnen spdtestens ab einem
Betriebsdruck von >85% des Ansprechdrucks von Hand zum 6ffnen gebracht werden.

Anliftung erfolgt Uber Réndelmutter oberhalb der Federhaube durch drehen gegen den Uhrzeigersinn. AnschlieBend ist
die Randelmutter wieder bis zum Anschlag zuriick zu drehen.

Sicherheitsventile stellen die letzte Sicherheit fir den Behdlter bzw. das System dar. Sie sollen in der Lage sein, einen
unzuléssigen Uberdruck auch dann zu verhindern, wenn alle anderen vorgeschalteten Regel-, Steuer- und Uberwach-
ungsgerdte versagen. Um diese Funktionseigenschaften sicherzustellen, bedirfen Sicherheitsventile einer regelméfBigen
und wiederkehrenden Wartung. Die Wartungsintervalle sind entsprechend den Einsatzbedingungen vom Betreiber fest-
zulegen.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestdtigte Datenauswahl gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C
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Dokumentation TUV-Hochleistungs-Sicherheitsventile

9. Demontage der Armatur

Zusétzlich zu den allgemein giltigen Montagerichtlinien ist zu beachten, dass vor Demontage des
Sicherheitsventils die Anlage drucklos gemacht werden muss.

10. Reparaiuren

Reparaturen an Sicherheitsventilen dirfen nur vom Hersteller, oder durch autorisierte Fachwerkstétten, unter aus-
schlieBlicher Verwendung von Originalersatzteilen, durchgefohrt werden.

11. Leistungstabelle nach ISO 4126-1 / AD 2000 A 2

Ansprechdruck Abblaseleistung (m3/h) bei 10% Druckiberschreitung
bar 124 34 1 114" 112" 9

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestdtigte Datenauswahl gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C

19 technische Beratung: +49 (0)561-95885 - 9 }X{ verkavf@landefeld.de
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Dokumentation TUV-Hochleistungs-Sicherheitsventile

12. Leistungstabelle nach ASME CODE SEC. VIII DIV.1

Ansprechdruck Abblaseleistung (SCFM) bei 10% Druckiberschreitung
psi (Q) 1/2" 3/4" 14 11/4" 11/2" 2

H

13. Abmessungen

Gewindegréfie G /2" G 3/4" G1” G 11/4" G 112" G 2"

DN Vo6 20 %2 32 48

h 12 120 14 28 23 26

H 66 (7977) . 940104 111 215 215 282

SW 27 34 (36***%) 41 55 55 80 1

** Einstelldruck >7 bar, *** Einstelldruck >9 bar, **** Typ 1.4404 h
DN
G
SW

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestdtigte Datenauswahl gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C
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2. Item numbers and technical data

| TUV/ASME* high performance safety valves permanently set and sealed DN 11-48 | w

&
i

- 0
Materials: Body: Brass or AISI 316L, seals: FKM (=25 bar: PTFE) Bpecm”y £
Temperature range: -20°C to max. +200°C (=25 bar: -60°C to max. +225°C), pressure dependent
Media: Compressed air and other non-toxic non-inflammable gases, blown-off freely

Note: These valves have been type approved and can only be supplied non-adjustable.

Advantages: ¢ robust, vibration-proof, full metal design

* compact design

Blow-off capacity (m3/h) at
DN  Thread Reaction pressure 6 bar 8 bar 11 bar 16 bar
1 G 508 678

SESPSISISY
RAAA

"HSV 12

A Em——"

NFili

THSV 10-++

* acc. to ASME: component tested 1 - 50 bar (G 2”: 1 - 30 bar)
Thread size G 1/2" G 3/4" G1” G 11/4" G 112" G 2"

34 (36***)
** sefting pressures >7 bar, *** sefting pressures >9 bar, **** Typ AlSI 316L

& Order example: HSV 12 - **

Required reaction pressure
(between 0.2 and 50 bar)

41

3. Examples of use

For the protection of pressure tanks and pressure systems for air and other neutral, non-poisonous and non-flammable
gases which can be freely discharged into the environment. Please observe plant-specific regulations and use of appropria-
te valve version and sealing material

* compressors

* pressure booster plants air-side

* paint spray shops

* pneumatic control units

e transport- and railway applications

4. Approvals

TOV Type test approval 2055 (Type 1/2“-1%) D/G

TUV Type test approval 2003 (Type 11/4“-2") D/G

ASME G

CRN G

EU-type examination S/G

TSG ZF001-2006 D/G (5/G)
KGS G

TR ZU 032/2013-TR ZU 010/2011 D/G (S/C)
Type approval Deutsche Bahn (not Type AlSI 316L)

Requirements

AD 2000-Merkblatt A2 ASME-Code Se. VI Div. 1
DIN EN ISO 4126-1 KGS AA 319

DGR 2014/68/EU

All dota are considered to be unbinding reference values. We accept no liability for data selection that is not confirmed in writing. Pressure data refer, if not otherwise indicated, to liquids of Group Il at +20°C.

19 Technical Consvulting: +49 (0)561-95885 - 9 }X{ sales@landefeld.de L A NDEFE‘D



Documentation TUV/ASME-high performance safety valves

5. General Notes of Safety

Only use the valve:
- for the intended purpose
- in satisfactory condition
- with respect for safety and potential hazards
* Always observe the installation instructions.
e Faults that may impair safety must be addressed immediately.
¢ The safety valve is exclusively designed for the range of application described in these installation instructions.
* Any other use, or a use exceeding the range of application shall be considered as improper use.
* The manufacturer’s warranty shall be null and void if the sealed cover is removed.
* All assembly work is to be carried out by authorized specialist staff.

6. General Notes

Safety valves are high-quality fittings which require a particularly careful handling. The sealing surfaces are precision-
machined at the seat and cone to attain the required tightness. Always avoid the penetration of foreign particles into the
valve during assembly and during the operation. The tightness of a safety valve can be impaired when using hemp,
Teflon tape, as well as through welding beads, among other things. Also rough handling of the finished valve during
storage, transport and assembly can result in a safety valve leaking. If the safety valves are painted, make sure that the
sliding parts do not come into contact with the paint.

7. Installation and Assembly

HSV- safety valves are to be installed with the spring bonnet pointing vertically upward. The safety function of the valves
is also guaranteed and tested in a horizontal position. To ensure a satisfactory operation of the safety valves they must
be installed in such a way that the safety valve is not exposed to any impermissible static, dynamic or thermal loads.
During installation the max. torque value must not be exceeded (see chart). Appropriate protection devices (for example
by fitting a blow-off/protective cover) must be applied if the medium that discharges upon actuation of the valve can
lead to direct or indirect hazards to people or the environment. Always pay attention to possible fumes discharging from
the relief bores in the spring bonnet.

Valve size Max. torque value
HSV 12 .. 50 Nm
HSV 34 ... 60 Nm
HSV 10 ... 60 Nm
HSV 114 ... 80 Nm
HSV 112 ... 80 Nm
HSV 20 ... 90 Nm

Supply
Supply connection pieces for safety valves are to be kept as short as possible and are to be designed in such a way that
there can be no pressure loss greater than max. 3 % of the response pressure.

8. Operating mode / Maintenance

The operating pressure of the plant is to be at least 5 % lower than the closing pressure of the safety valve. In this way,
the valve can satisfactorily close againafter blowing off.

When blowing off the safety valves, please note that gases can exhaust in high velocity and with high
temperature and excessive noise.

In the event of minor leaks, which may be caused by contamination between the sealing surfaces, the valve can be
made to blow off through lifting, for cleaning purposes. If this does not remove the leak the sealing surface is probably
damaged and this can only be repaired at our factory or by authorized specialists.

In the case of safety valves with a lifting device it is recommended, and in certain plant-specific cases even stipulated
that the valves from time to time must be made to blow-off by lifting the seal off the seat, in order to assure the correct
functioning of the safety valve. They can be made to open by hand at the latest when the working pressure is > 85% of
the response pressure. Lifting is carried out by turning the twist-type lifting mechanism above the bonnet in a counter-
clockwise direction. Turn the twist-type lifting mechanism back to the stop again afterwards.

Safety valves are the ultimate safety device for the tank or system. They must be able to prevent impermissible overpres-
sure even when all other upstream control and monitoring equipment fail. To ensure these functional characteristics
safety valves require regular and recurring maintenance. The maintenance intervals are determined by the operator
independence of the operating conditions.

All data are considered to be unbinding reference values. We accept no liability for data selection that is not confirmed in writing. Pressure data refer, if not otherwise indicated, to liquids of Group Il at +20°C.
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Documentation TUV/ASME-high performance safety valves

9. Dismantling the fitting

In addition to the general installation instructions it must be ensured that the system is made pressure free prior to
disassembly of the safety valve.

10. Repairs

Repair work on safety valves is only to be carried out by Goetze KG Armaturen or by officially approved specialist
workshops authorized by Goetze KG Armaturen using original spare parts only.

11. Capacity table acc. to ISO 4126-1 / AD2000 A2

Reaction pressure Blowing-off rates (m3/h) at 10% above set pressure
bar 124 34" 1 114" 112" 9

All data are considered to be unbinding reference values. We accept no liability for data selection that is not confirmed in writing. Pressure data refer, if not otherwise indicated, to liquids of Group Il at +20°C.
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TUV/ASME-high performance safety valves

12. Capacity table ASME CODE SEC. VIII DIV.1

Reaction pressure
psi (9)

Blowing-off rates (SCFM) at 10% above set pressure

14

14"

11/2"

13. Dimensions

Thread size G 1/2" G 34" G1” Gly/s Gl G2
DN e, Wt 20 32 32 48
) 122 L5 SO << S 23 26 ..
LM 66, (7977)..... 940047 11T 210 215 282 .
W 27 34 (36™) 41 55 55 80

** sefting pressures >7 bar, *** sefting pressures >9 bar, **** Type 1.4404

SW

All data are considered to be unbinding reference values. We accept no liability for data selection that is not confirmed in writing. Pressure data refer, if not otherwise indicated, to liquids of Group Il at +20°C.
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