winia Hanita  END MILLS FOR SLOTTING Z2 CENTER CUTTING
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ITEM: A4005
Material Mlcro-grain Integral hard metal A 5 d
Standard Factory standard Y
Tolerance e8 e
Shank Cylindrical S |
Helix Right-hand 30° - L
Surface treatment TIAIN - -
Application Slotting on materials up to 50 HRC
<600 [ <650 | Duphe | <240 | <300 eV | HTA | <& | <60 | <65
® | o e 0 0 L I |
FACTORY STANDARD
D L | d ch 45°
A400D5
Tech. Code mm mm mm mm mm -
A400501 1 4
A400501,5 15
A400502 2 38 63 3 .
A400502,5 25 '
A400503 3 95
A400504 4 12 4
A400505 5 50 14 5 0.10
A400506 ) 16 6 '
= | A400507 7 7 ;
= | A400508 8 63 20 8
A400509 9 9 0,20
A400510 10 12 22 10
A400511 1" 1
Ad00512 2 7 2 2
A400514 14 83 14
AS00516 T 39 B 16 0.X
A400518 18 100 18 18
A400520 20 104 20
Side Milling Slotting RANGE
Ae As
ok il Moos
Ve Ve , ) )
Maleriyd Fealure Ap Ae N m/mn m'min, mm O‘r;'n Db;'m DY:m D:'m Dﬂ;m &:gm D!gm D'Em Dl;gm ngm
min M,
1xD 01xD 05xD 150 200 fzémen 0,014 0,021 0,028 0,044 0,080 0072 0,043 0.082 0,101 0,114
1xD 01xD 05xD 120 160 f2\ven 0,014 0,021 0,028 0,044 0,080 0072 0083 0.082 0.101 0,114
1xD 0,1xD 05xD 90 150 fzfmm 0,014 0,021 0,028 0,044 0,080 0072 0,043 0,082 0,101 0114
< 6§00 Nimrer?® 1xD 0,1xD 05xD 90 15 f2mm 0,011 0,017 0,023 003 0050 0061 Q070 0,079 0,088 0,101
STAMNLESS
STEEL
< 800 Nyrer?! 1xD 01xD 05xD 60 & fzlren 0,010 0,016 0,021 0,033 0,045 0,054 0,062 0070 0077 0,088
<0HB 1xD D1xD 05xD 120 180 fe)mm 001 0,017 0023 0,036 0050 0061 Q070 0079 0.087 0,101
CAST IRON
<300HB 1xD 01xD 05xD 110 140 f2leren 0,009 0,014 0,019 0,029 0,040 0,43 0,056 0,063 0,070 0,081

Recommended "fz" values for side milling.
For slotting, adjust the cutting parameters, (ex: fz x 0.8)

Indhisible package = Sugoested retail package - Unit price L21 a12s



