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BLUE-MASTER’

I.AMINA(ION

R
MANGO
REFORZADO

DIN
2174

APLICACION

MATERIAL
ACABADO

FORMA

3x0,50
3,5x0,60
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x1,50

TTTTXTXX

12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

TzTTXTXX

—

P

|
- —

U] N

— —
—

N

-

/
@

mm

2,75 R 56x 11 x3,5x%x2,7
3,20 R 56x 1x35x27
3,65 R 63 x 13x4,5x3,4
4,60 R 70x 16 x6,0x 4,9
5,50 R 80x 17 x6,0x49
740 R Q0x20x80x6,2
930 R 100 x 22 x 10,0 x 8,0

MANGO DELGADO
120 D 110 x 24 x 90 x 70
1305 D NMOx26x 11,0x90
1505 D M0 x 27 x 12,0 x 9,0
1680 D 125x30x 14,0x 11,0
1880 D 140 x 32 x 16,0 x 12,0

MACHOS DE MAQUINA PARA ROSCADO POR LAMINACION

HSSCo

L]xLQxDQxJZ

HSSCo
5% 8%

TOL
6HX

APLICACIONES

800

N/mm?

MO7R

i3

LAMINACION

HSSCo
5%

€

32,21
33,86
32,21
32,21
34,78
40,53
45,08

Mo7D
53,13
95,78
112,44
129,03
170,01

MO7RT

I

LAMINACION

HSSCo
5%

TiN

=

€

34,97
38,56
36,47
36,47
38,54
50,87
57,04

Mo7DT
74,59
117,80
132,68
158,65
240,16

MO7RCR

I

LAMINACION

HSSCo
5%

35,45
36,62
35,45
35,45
38,25
44,59
49,60

MO7DCR
56,28
99,50
116,79

134,02

176,60

MO7RCCR

5]

LAMINACION

HSSCo
5%

TicN

€

44,48
47,08
46,39
46,39
49,03
64,73
71,24

MO7DCCR
81,58
132,44
140,20
165,66
251,84

MO9RCCR

I

LAMINACION

HSSCo
8%

TiCN

€
107,01

108,36
109,80
m,54
123,73
147,73

MO9DCCR
174,88
217,64
299,33
354,67
392,66

MO7RXTCR

[l

LAMINACION

HSSCo
5%

TiN

€
79,80

79,80
86,12
86,12
103,07
125,83

MO7DXTCR
163,86
235,72
239,81



BLUE-MASTER’

1

MACHOS DE MAQUINA HSSCo TOLERANCIAS ESPECIALES Y SOBREMEDIDAS

38
S
O
HSSCo -
0 =
5% e
O
=
3
(@]
AL AL
o1 0
D,>| |= D.—» -
D LR !
MANGO . MANGO
DELGADO T REFORZADO - T
DIN L DIN L,
376 4y I
MRAH  MAR4H  MIR6G  MIR6G  MZRTG  MARTG  MIR+0] MAR+01  M2R+02  M4R+02
TOLERANCIA ToL ToL ToL ToL ToL ToL ToL ToL ToL ToL
4H 4H 06 (¢} 16 16 6H+0) 6H (+01) 6H (+02) 6H +02)
MATERIAL HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo
5% 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5%
ACABADO BRILLANTE BRILLANTE BRILLANTE BRILLANTE BRILLANTE BRILLANTE BRILLANTE BRILLANTE BRILLANTE BRILLANTE
{ I { d I
H—— FOI;MA i% s FORMA i% 5o FORMA i% s FORMA i% s FORMA i% .
v ‘ H- B H B iz B H B H
- f
ol L1 xLlp x D2 x
W2 aiia |gf wegl b s s e lalalala]lal 2| c
M 3x0,50 250 R 56x11x3,5x27 22,04 2725 1617 1924 22,04 2725 22,75 3035 2610 32,32
M 4x070 330 R 63x13x45¢34 22,55 2725 1617 1924 22,55 2725 23,29 30,35 2670 32,32
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x49 22,55 2611 1617 18,88 22,55 2611 23,29 2907 26,70 30,94
M 6x1,00 500 R 80x17x60x 49 2478 28,65 1741 20,73 2478 28,65 2557 3190 29,35 33,96
M 8x1,00 700 D 90x20x 60x 49 3390 37,49
M 8x1,25 675 R 90x20x 80x 6,2 2775 32,71 20,24 2430 2775 32,71 28,65 36,40 32,88 38,77
M 10x1,00 900 D 90x1éx70x 55 40,04 46,60
M 10x1,50 850 R 100x22x10,0x 80 3412 38,83 2490 2779 3412 38,83 3525 4317 40,46 4596
MANGO DELGADO MIDAH  MADAH  MID6G  M4D6G  M2DTG  MADZG  MID+01 M4D+0]  M2D+0,2  M4D+02
M 12x1,50 10,50 D 100x22x 9,0x 70 72,95 86,49
M 12x1,75 1020 D 110x24x 90x 70 4400 52,24 32,84 3956 4400 52,24 4414 5596 5015 59,59
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x 9,0 40,34 48,47 72,01 89,08 81,83 94,87
M 16x2,00 1400 D 110x27x12,0x 9.0 49,86 58,54 84,69 10765 96,27 114,64
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x11,0 70,31 72,48 128,06 144,99 136,36 154,39
M 20x2,50 1750 D 140x32x16,0x12,0 72,62 83,31 138,37 154,28 14734 164,29

4H.- Para roscas muy precisas. Ajuste mds exacto.

66.- Para roscas con recubrimientos. Espesores entre 20 - 40 p
76.- Para roscas con recubrimientos. Espesores entre 40 - 50 p
6H. (+0,1)- Hay que afiadir 0,10mm a la broca previa.

6H. (+0,2)- Hay que afiadir 0,20mm a la broca previa.
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BLUE-MASTER’

FORMA

MACHOS DE MAQUINA EXTRALARGOS HSSCo

HSSCo

BRILLANTE
5%

d
L2
A
HSSCo
so,  DRLANTE

TOL
6H

TOL
6H

¢

o
3

R DIN D
MANGO MANGO
ReFORZADO 371 DELGADO

'1
bt IA L]xLQxDQxJZ

mm

M 3x0,50 250 R 100x10x35x%x27

M 4x0,70 330 R 120x12x4,5x3,4

M 5x0,80 420 R 140x14x60x49

M 6x1,00 500 R 160x16x6,0x4.9

M 7x1,00 600 R 160x17x70x55

M 8x1,25 680 R 180x18x80x06,2
MANGO DELGADO

M 6x1,00 500 D 160x16x4,5x34

M 8x125 680 D 180x18x6,2x50

M 10x1,50 850 D 200x20x70x5,5

M 12x1,75 1020 D 220x22x85x06,5

M 14x2,00 1200 D 220x25x10,5x8,0

M 16x2,00 1400 D 220x28x12,5x10,0

M 18x2,50 1550 D 250x32x14,0x 11,0

M 20x2,50 1750 D 250x32x160x 12,0

M 22x2,50 1950 D 250x35x18,0x 14,5

M 24x3,00 2100 D 250x38x180x 14.5

R DIN D
MANGO MANGO
ReoRzaD0 971 DELGADO

'1
[ L]xLQxDQxJZ
1) mm

M 3x0,50 250 R 100x10x35x27

M 4x0,70 330 R 120x12x4,5x3,4

M 5x0,80 420 R 140x14x60x49

M 6x1,00 500 R 160x16x6,0x4.9

M 7x1,00 600 R 160x17x70x55

M 8x1,25 680 R 180x18x80x6,2
MANGO DELGADO

M 6x1,00 500 D 160x16x4,5x34

M 8x125 680 D 180x18x6,2x50

M 10x1,50 850 D 200x20x70x55

M 12x1,75 1020 D 220x22x8,5x06,5

M 14x2,00 1200 D 220x25x10,5x8,0

M 16x2,00 1400 D 220x28x12,5x10,0

M 18x2,50 1550 D 250x32x14,0x 11,0

M 20x2,50 1750 D 250x32x160x 12,0

M 22x2,50 1950 D 250x25x180x 14,5

M 24x3,00 2100 D 250x32x180x14,5

DIN
376

ML
FORMA

36,79
37,60
37,60
41,31
46,92
48,44

M2L-D
42,89
50,32
59,63
73,37
113,86
133,94
243,71
263,40
300,30
367,21

45,52
45,52
43,61
47,84
54,31
58,13

M4L-D
49,70
59,19
67,37
8715
127,58
184,89
275,95
293,69
328,99
375,04



BLUE-MASTER'

MACHO TUERQUERO DE ROSCA METRICA DIN 357

@ HSSCo TOL DIN
= BRILLANTE
1 g 5% 6H 357
ol
’; ;* ' MTU
I ! = FORMA 2
' el [ L]xLQxDQxJZ A S
, MM \é -
€
D M 3x0,50** 250 D 70x22x272 24,13
! g M 4x0,70 330 D 90x25x28x2) 24,13
M 5x0,80 420 D 100x28x35x27 24,13
M 6x1,00 500 D 110x32x4,5x34 24,13
M  8x1,25 680 D 125x40x6,0x4,9 29,09
L M 10x1,50 850 D 140x45x70x5,5 28,43
M 12x1,75 1020 D 180x50x90x70 34,43
M 14x2,00 1200 D 200x56x 11,0x9,0 54,41
M 16x2,00 1400 D 200x63x120x90 67,36
By M 18x2,50 1550 D 220x63x140x 11,0 90,62
= M 20x2,50 1750 D 250x70x 16,0x 12,0 127,93*
= M 22x2,50 1950 D 280x80x180x 14,5 156,96*
= - M 24x3,00 2100 D 280x80x180x 14,5 213,57*
=
{% ¢ v ** Mango cilindrico

*Hasta fin de existencias

e/

CONSULTE NUESTRA AMPLIA GAMA DE HERRAMIENTAS
PARA LA REPARACION DE ROSCAS P4g. 659

INSERTOS INSERTOS SOLIDOS INSERTOS CASQUILLOS ROSCADOS
LIBRES (ON SELLADOR ANAEROBICO AUTORROSCANTES DE SEGURIDAD
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BLUE-MASTER’

BROCA MACHO HSSCo
DIN 13 o
80°. HSSCo ToL R DIN D DIN
\/\/\/\ 0 BRILLANTE MANGO MANGO
/p) 5% 6H ReFoRzaD0 371 DELGADO 376
M8M
D e b Lm Ly Db Dm D2 jf
- - ' MR mm mm mm mm mm mm mm €
D 77777 M 3x0,50 R 90 x 125 x620 x 250 x 30 x 35 x 2./ 36,99
M 4x0,70 R 100 x 16,0 x66,0 x 3,30 x 40 x 4,5 x 34 36,99
M 5x0,80 R 125 x 180 x755 x 420 x 50 x 6,0 x 49 38,44
D M 6x1,00 R 140 x 200 x81,0 x 500 x 6,0 x 6,0 x 49 42,45
S M 8x1,00 R 200 x 140 x910 x 700 x 80 x 60 x 49 49,83
M 8x1,25 R 20,0 x 140 x91,0 x 675 x 80 x 80 x 6,2 47,86
L
1
o MANGO DELGADO
D ¢* M 8x1,25 D 200 x 140 x 910x 6,/75x 80 x 60 x 49 51,70
" *Lm M 10x1,00 D 200 x 150 x 950x 900x 100 x /0 x 55 61,85
. ¢7{ M 10x1,50 D 250 x 18,0 x 1050x 850x 10,0 x 70 x 55 65,65
Db Lb M 12x1,50 D 240 x 18,0 x110,0x 10,50x 120 x 20 x 70 71,65
} M 12x1,75 D 280 x 20,0 x 118,0x 10,20x 120 x 90 x 70 71,23
77777 M 14x1,50 D 280 x 200 x 118,0x12,50x 14,0 x11,0 x 90 113,38
M 14x2,00 D 280 x 22,0 x130,0x 12,00x 14,0 x11,0 x 90 128,96
M 16x2,00 D 360 x 240 x1390x 14,00 x 16,0 x12,0 x 90 169,61
M 18x2,50 D 400 x 26,0 x 151,0x 15,50x 18,0 x14,0 x11,0 247,38
M 20x2,50 D 450 x 30,0 x168,0x 1750 x 20,0 x16,0 x12,0 355,26
Nota: Jamds emplee los Broca-Machos en agujeros ciegos o en pasantes més profundos que Lb
MACHO DE MAQUINA ROSCA TRAPEZOIDAL HSS
v DIN TOL
JavaVal HSS  BRILANTE
103 TH
. v MRTM
\Dlwffff— lé L]XL2XD2XZ €
mm
Tr 14 x 3 11,25 160 x 105x 10,5x 8,0 570,43
D2 - |- Tr 16 x4 12,25  205x 110x 11,5x90 593,84
Tr 18 x 4 14,25  215x120x 13,0x 10,0 626,00
o Tr 20 x 4 16,25  230x130x 150x 12,0 628,93
L Tr 22 x5 1725  270x 165 x 16,0 x 12,0 827,86
1 Tr 24 x5 1925  280x165x 18,0x 14,5 939,03
Tr 26 x5 2125  290x 170x 20,0 x 16,0 971,60
L, Tr 28 x5 23,25  300x 180x22,0x 18,0 1.100,61
Tr 30x6 24,25  345x200x 23,0x 18,0 1.266,65




BLUE-MASTER’ 2

PLAQUITAS PARA ROSCADO DE EXTERIORES

Rosca exterior a derechas RH

A

A
Machos y Terrajas

()
Rosa

v 1/4P

60°

h
1/8P

Norma: R262 (DIN 13)
Tolerancia clase: 6g/6H

Perfil Total Perfil Parcial
Rosca el perfil completo, terminando el diametro exterior de la rosca. No termina el didmetro exterior de la rosca.
Utilizaremos una ploquita diferente para cada paso. La misma plaquita puede ser ufilizada para una gama de diferentes pasos, que tengan el
mismo dngulo de rosca.
PERFIL TOTAL 60° PERFIL PARCIAL 60°
ROSCADO ROSCADO RANGOS RANGO
EXTERIOR S - O T € BRRIOR - mERcs  oeuems ¢ XY €
PRE-16-075 075 046 0,6 0,6 25,56 PPRE-16-150 16 050-150 48-16 005 080 090 2556*
PRE-16-100 1,00 0,61 0,7 0,7 25,56* PPRE-16-300 1,75-3,00 14-8 027 120 170 2556
PRE-16-125 125 077 08 09  2556* *Hasta fin de existencias
PRE-16-150 16 1,50 092 0,8 1 25,56*
PRE-16-175 1,75 1,07 09 1,2 25,56*
PRE-16-200 200 1,23 1 1,3 25,56*
PRE-16-250 2,50 1,53 1,1 1,5 25,56*
PRE-16-300 300 184 1,2 1,6 25,56*

*Hasta fin de existencias

PORTAHERRAMIENTAS DE ROSCADO DE EXTERIORES

ROSCADO o
EXTERIOR SIS 1 12 €
PEXT-25-16 25 153 0 186,87*

*Hasta fin de existencias

FORMULA MATEMATICA PARA OBTENER LA VELOCIDAD DE GIRO DE LA PIEZA (RPM)

Vc Vc v
50 RPM /
Acmg BLANDO 25 ALUMINIO 7 min - RPM: Revoluciones x minuto
70 i
9/mm m/ mi 18 Vc: Velocidad de Corte (m/min)
TITANIO . Ve
ACERO TRATADO 13 m / min D: Diametro Pieza (mm)
120kg/mm?>  m /min FUNDICION 22 RPM = 1000 x Vc
m / min T xD Las RPM-s se Obtienen en funcién de Ve y D

INOXIDABLE N . I LATON 50.
m/ min m/ min
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BLUE-MASTER’

ROSCADO
INTERIOR

PRI-16-075
PRI-16-100
PRI-16-125
PRI-16-150
PRI-16-175

PRI-16-200
PRI-16-250
PRI-16-300

*Hasta fin de existencias

L

PERFIL TOTAL 60°
PASO h
075 043
1,00 0,58
125 072
1,50 0,87
1,75 1,01
200 115
250 144
300 173

PLAQUITAS PARA ROSCADO DE INTERIORES

Rosca interior a derechas RH

<=

h
1/8P

1/4P

60°

Norma: R262 (DIN 13)
Tolerancia clase: 6g/6H

25,56*
25,56*
25,56*
25,56*
25,56*
25,56*
25,56*
25,56*

PORTAHERRAMIENTAS DE ROSCADO DE INTERIORES

ROSCADO
INTERIOR

PINT-20-16
PINT-25-16

*Hasta fin de existencias

D1

L

180
200

L1

40
45

D

20

25

D1

20
24,6

18
22,6

g Min.
agujero

24
29

PERFIL PARCIAL 60°
ROSCADO RANGOS  RANGO ;
INTERIOR MEmicos  pueapas ¢ XY
PPRI-16-150 . 050150 48-16 005 080 090 2556*
PPRI-16-300 175-300 14-8 016 120 170 25,56*

*Hasta fin de existencias

€

184,18*
225,20*




BLUE-MASTER’ Illiiil

MACHOS DE MAQUINA HSSCo EN ESTUCHES METALICOS

majos

Te

USO  Hssco
GENERAL %

\
Y

lachos

Rosa

CONTENIDO

FORMA FORMA 3. L 35° 1 s HSSCo 5%

¢ B iz iz { €

| e | ~ | e
o M | o nr ww
e : e 0 w2 - - - e
M2 e - : PR T 127,60
M7 - - e IO T2 ' ' 11,33
M3 e : Saus s eeso
M8 : : : HVEYAV : 1379
woo f S s e
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BLUE-MASTER’

Phus

JMP6
JMP2
JMP8

JMP4

IMXé
IMX2

JMX8

IMX4

JMMDé

JMMD2

JMMD8

JMMD4

FORMA

B BRILLANTE

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

FORMA
B

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10- M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

FORMA
B

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

MACHOS DE MAQUINA EN ESTUCHES METALICOS

CONTENIDO
1 /
S35 BRILANTE i H35Co
i|5 [ 5 /0
25/33/42/50
68/85 /102 mm
M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
M8 - M10 - M12 6.87/8.5/102mm
CONTENIDO
d .. n [ HSSCo
i|5 [ 5 /0
25/33/42/50
68/85 /102 mm
M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
M8 - M10 - M12 6.8/85/10.2mm
CONTENIDO
d .. n [ HssCo
i|5 [ 5 /0
25/33/42/50
68/85 /102 mm
M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
M8 - M10- M12 68/85 /102 mm

155,05
170,52

207,48

HSS PM

152,53
189,50
174,07

211,02

HSS V3

138,65
175,61
158,24

195,19

JMPT6

JMPT2

JMPT8

JMPT4

JMXTé

JMXT2

JMXT8

JMXT4

JMMDT6

JMMDT2

JMMDTS8

JMMDT4

Ref. JMPT2

TiN
€

170,52
207,48
187,81

224,89

TiN

166,39
203,36
191,90

228,85

196,84
233,79
226,98

263,93



BLUE-MASTER’

MACHOS DE MAQUINA EN ESTUCHES METALICOS

3
g)
5
8
S
=
Ref. IMC2
O
CONTENIDO 8
0 /
FORMA TicN s TicN ! HSECo HSS-PM
B iz [ 5% €
M3 - M4 - M5 - M
Lile) M8 - M10 - M12 : : 235,86
M3 - M4 - M5 - M 25/33/42/50
IMC2 M8 - M10 - M12 ) 68/85 /102 mm 272,82
M3 - M4 - M5 - M
JMC8 VPRV RA P : 268,47
M3 - M4 - M5 - M 25/33/42/50
IMC4 M8 - M10 - M12 68/85 /102 mm 305,43
TERRENO
CONTENIDO
FORMA . 4 35° . /" HSSCo HSSCo 5%
B TiN TiN 504
iz { 0 €
M3 - M4 - M5 - Mé
Ll M8 - M10 - M12 : : 213,14
M3 - M4 - M5 - M 25/33/42/50
JMD2 M8 - M10 - M12 ) 68/85 /102 mm 250,10
M3 - M4 - M5 - M
JMDS8 VP VR P : 240,36
M3 - M4 - M5 - M 25/33/42/50
JMD4 M8 - M10 - M12 68/85/10.2 mm 277,32
CONTENIDO
DIENTE 2 / HSSCo 5%
ALTERNO BRILLANTE CANALES BRILLANTE HSS
€
M3 - M4 - M5 - M
JMALG VPR VR P : : 168,76
M3 - M4 - M5 - M 25/33/42/50
IMAL2 M8 - M10 - M2 ) 68/8.5 /102 mm 205,71
M3 - M4 - M5 - M
JMALS ST VR P : 166,88
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
IMAL4 M8 - M10 - M12 68/85 /102 mm 203,84
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BLUE-MASTER’

USO

MACHOS DE MAQUINA EN ESTUCHES

GENERAL
CONTENIDO
] HSSCo 5%
iz €
M4 - M5 - M6 M4 - M5 - M6
PTO1 M8 - M10 M8 - M10 12944
CONTENIDO
) HSS PM
FO';MA BR".'.ANTE E 35 ° BR".I.ANTE Ss
F3 €
M4 - M5 - Mé M4 - M5 - M6
PTO2 M8 - M10 M8 - M10 o "
CONTENIDO
FORMA n t% 35° n HSS PM
B FU3] €
M4 - M5 - Mé M4 - M5 - M6
PTOS M8 - M10 M8 - M10 e "
CONTENIDO
FORMA n é_% 35° n HSS V3
B iz €
Y RYERTE M4 - M5 - Mé
PTO4 M8 - M10 M8 - M10 e e
CONTENIDO

PT11

M8 - M10

M4 - M5 - Mo

PORMA o i% s I HSS PM

F3 €

M4 - M5 - M6
M8 - M10 332,64

TiN

239,13

TiN

227,69

275,93

sLUEMASIES

Ref. PTII



MACHOS DE MAQUINA EN ESTUCHES

| Ref. PT06
CONTENIDO
DIENTE 9 HSSCo 5%
ALTERNO CANALES c
M4 - M5 - M6 MA - M5 - Mb
PT06 M8 - M10 i -
Ref. PTI0
CONTENIDO
FORMA HSSCo 5%
C €
M4 - M5 - M6 - M8 - M10
PT10 M4 - M5 - M6 - M8 - M 10 186,49
: ' gl
il g
sLUE-MASTER
Ref. PT09
CONTENIDO
HS5Co 5%
€
e oo Bl S 378,25

M4 - M5 - M6 - M8 - M10

Ref. PT07
CONTENIDO
FORMA HSSCo 5%
c €
M4 - M5 - M6 - M8 - M10
LAMINACION
MASTER
G . PT0;
CONTENIDO
% HSSCo 5%
€
M4 - M5 - M6 - M8 - M10
PTO8 M4 - M5 - M6 - M8 - M10 280,77
Ref. PT12
CONTENIDO
FORMA gssa HS5Co 5%
' FU5 €
i M4-M5-M6  MA-M5-M6 097

M8 - M10 Nrin

BLUE-MAS'LELQ@

majas

Te

\
Y

lachos

Rosa
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BLUE-MASTER’

EXPOSITORES DE METACRILATO PARA MACHOS DE MAQUINA

EXPOSITOR DE METACRILATO MM-03 Iy
Composicion: Machos de mdquina, Serie Normal HSSCo f . -
5%
FORMA Agujeros pasantes, Ref. M2
B M4 M5 M M8 M10 M12 M14
5 10 10 10 10 5 4 .
- S
] Agujeros ciegos, Ref. M4 : ’
EW M4 M5 M6 M8 MIO M2 Mu
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Dimensiones: ancho 240 x fondo 240 x alto 245 mm 1.992,33 €
Ref. MM-03
|8 ‘f__ I EXPOSITOR DE METACRILATO MM-04
Composicion: Machos de méaquina, Serie Plus HSS
Fabricados en Acero sinterizado PM %
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Ref. MM-04 Dimensiones: ancho 240 x fondo 240 x alio 245 mm 271813 €
EXPOSITOR DE METACRILATO MM-05
Composicion: Machos de mdquina para trabajos especiales
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Dimensiones: ancho 240 x fondo 240 x alto 245 mm 3.395,23 €



