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AM-2: Esta pedra é apropriada para trabalhar & mao todos os tipos de aco. A sua accéo
macia combinada com um corte perfeito permitem fazer o pré-acabamento de metais néo-

ferrosos tais como o aluminio, inox, etc.

Die Stone: Esta pedra foi concebida para ser usada em todos os tipos de acos de
ferramenta. E ligeiramente mais dura do que a AM-2. Permite uma acéo de corte rapida e

consistente.

CS-HD: Esta pedra pode ser usada para polir o mais duro dos agos.

Pedras para Acabamentos Gerais

s \

Quant. AM-2 Die Stone CS-HD
Formato Embal. oo
1/16X1/4X6 12
1/16X1/2X6 12
1/8X1/8X6 12
1/8X1/4X6 12
1/8X1/2X6 12
1/8X1X6 12
5/32X5/32X6 12
1/4X1/4X6 12
1/4X1/2X6 12
1/4X1X6 12
3/8X3/8X6 12
1/2X1/2X6 12
1/2X1X6 6
1/4 Triang. X6 6
3/8 Triang. X6 6
1/4 Red. X6 6
3/8 Red. X6 6
| 1/2 Red. X6 6
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AO: Esta pedra tem excelentes caracteristicas de corte, mantendo no entanto a forma,
especialmente quando usada no polimento de cavidades detalhadas. No seu fabrico é
utilizado lubrificante, pelo que ndo é necessaria grande pré lubrificagdo. E recomendado o
uso de lubrificante na sua utilizag&o. Os gréos 220 e 320 s&o ideais para trabalhos de
erosdo. O gréo 220 é adequado para iniciar os trabalhos em superficies maquinadas.

T4: E uma pedra que corte rapidamente e deixa um acabamento perfeito. Trabalha
perfeitamente o aluminio, sem riscar a superficie a polir. Usar lubrificante.

900-F: Esta pedra tem uma estrutura superfina e excelentes propriedades de corte para
acabamentos finais, com resultados idénticos ao de espelho (polimento de diamante). E

usada sobretudo para acabamento sa méo. Use sempre um lubrificante.

Pedras para Trabalhos Especializados

Formato S;i'; AO T4 900-F
1/16X1/4X6 12
1/16X1/2X6 12
1/8X1/8X6 12
1/8X1/4X6 12
1/8X1/2X6 12
1/8X1X6 12
5/32X/32X6 12
1/4X1/4X6 12
1/4X1/2X6 12
1/4X1X6 12
3/8X3/8X6 12
1/2X1/2X6 12
1/2X1X6 6
1/4 Triang. X6 6
3/8 Triang. X6 6
1/2 Triang. X6 6
1/4 Red. X6 6
3/8 Red. X6 6

| 1/2 Red. X6 6
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